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Presseinformation

REMEX weitet Metallaufbereitung in den Niederlanden aus
Ubernahme von Dolphin komplettiert Recyclingmdglichkeiten fiir NE-Metalle aus Miillverbrennungsschlacke

Diisseldorf, 19.09.2022

Die auf das Recycling mineralischer Abfélle und darin enthaltener Ressourcen spezialisierte REMEX GmbH hat ihre
technischen Mdglichkeiten in der Aufbereitung von Metallen aus Rostasche im Zuge einer Akquisition weiter ausgebaut. So
kann die Unternehmensgruppe jetzt in den Niederlanden neben feinen auch grobkérnige Nichteisenmetallkonzentrate
behandeln.

REMEX-Geschaftsfiihrer Michael Stoll: ,Durch die neu hinzugekommenen Kapazitaten bieten wir nun fiir alle Metallfraktionen
eine vollstandig integrierte Wertschopfungskette, die samtliche Schritte von der Rlickgewinnung und Reinigung bis zur
direkten Lieferung an Schmelzbetriebe umfasst.”

In ihrer Aufbereitungsanlage fiir Verbrennungsschlacke mit einer Jahreskapazitat von rund 800.000 t produziert die
niederlandische REMEX-Tochter HEROS Sluiskil B.V. Ersatzbaustoffe fiir den Bausektor und gewinnt dabei Metalle zur(ick.
Damit diese im Anschluss direkt verhiittet werden konnen, missen sie von mineralischen Anhaftungen gereinigt und sortiert
werden. Bereits 2017 hat HEROS eine eigens entwickelte Aufbereitungsanlage fiir die feine Fraktion von Nichteisenmetallen
in Betrieb genommen. Um das Leistungsspektrum in den Bereich der groben Fraktionen hinein zu erweitern, Gbernahm
HEROS im Juli dieses Jahres im Rahmen eines Share-Deals die Dolphin Metal Separation B.V. mit Sitz im niederlandischen
Harderwijk.

Dolphin ist auf die Aufbereitung von groben Nichteisenmetallkonzentraten aus Mllverbrennungsschlacke fokussiert und
arbeitet mit modernsten Schwimm-Sink-Verfahren. Das eingehende Material stammt hauptsachlich aus europaischen
Anlagen,; die gereinigten und aufbereiteten Metallchargen werden auf dem internationalen Metallmarkt verkauft.

Ubergeordnetes Ziel von REMEX ist, Aschen und Schiacken aus der Verbrennung von Abfallen vollumfanglich als
nachhaltige Rohstoffquelle zu nutzen. Um die Potenziale fiir die Optimierung von Riickgewinnungs- und Recyclingquoten zu
erschlielen, setzt die Gruppe auf kontinuierliche technische Weiterentwicklung. Michael Stoll: ,Wir freuen uns, dass wir mit
der erfolgreichen Integration von Dolphin jetzt eine 360-Grad-Aufbereitung fir Nichteisenmetalle leisten kdnnen. Eine erste
Zwischenbilanz belegt die positiven Effekte, die sich in wirtschaftlicher Hinsicht genauso wie in punkto Nachhaltigkeit zeigen.*
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Hintergrundinformationen

Die REMEX GmbH ist spezialisiert auf das professionelle Management mineralischer Abfalle und die Riickgewinnung darin enthaltener
Ressourcen. Das Unternehmen mit Sitz in Disseldorf ist sowohl in Europa als auch in Asien tétig. Die Aktivitdten der REMEX GmbH
sowie ihrer mehr als 30 Tochter- und Beteiligungsgesellschaften umfassen alle mit dem Mineralstoffmanagement verkniipften Bereiche —
von der Logistik tiber die Aufbereitung bis zur anschlieRenden Verwertung oder Beseitigung. Schwerpunkte liegen in den Feldern
Produktion und Bereitstellung von Ersatzbaustoffen und Recyclingmetallen, Flachensanierung, Bodenbehandlung, Bergversatz und
Deponiemanagement. Mit seinen Recyclingaktivitaten reduziert REMEX nachweislich den Verbrauch von Kies, Sand und Naturstein und
verbessert die Klimabilanz bei der Metallproduktion. Das Unternehmen ist international fiihrend bei der Entwicklung richtungweisender
Recyclingtechnologien und z&hlt zu den gréRten Herstellern von Ersatzbaustoffen in Europa. REMEX erzielt mit mehr als 800 Mitarbeitern
ein Umsatzvolumen von rund 750 Millionen Euro. Das Unternehmen gehort zur weltweit tatigen REMONDIS-Gruppe.

Weitere Informationen:

REMEX GmbH

Dipl.-Ing. Astrid Onkelbach, MSc

Leitung Marketing und Produktmanagement
Am Fallhammer 1

40221 Dusseldorf

Telefon: +49 (0)211 17160-190

Internet: www.remex.de

Email: astrid.onkelbach@remex.de
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